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Schutzsnspriichae

1)  Extruder - Handschusiliger$t, dadurch gekennzeichnat,
daB a@s aus einem zylindrischen Anbauteil mit Luftvorulirmer
und Gramulattrichter wie sinem Tempersturregler besteht (1)

2) Extruder - HandschweiBger#t nech Anspruch (1) dadurch gaksnie
zaeichnet, deB das zylindrische Anbmutell aus Metall gefertiogt
ist.

3) Extrudsr - HandachuwsiBger#t nach Anspruch (1) dadurch yEkenne
zgichnet, daB am Anbautell nach unten sin Hendgriff fir die
Bedienung wlt gleichzeitigsm LuftanschiuB angebracht ist (2)



Besochreibun g
Fir Herrn Ing. Erich H un s c h, 5432 dirges/Sesterwald
Priedensstr, 3

"Extruder-Handsohweilgerit

Ims BExtrudera von EKunststoffen in grofen Maschinen ist
fiir die Heretellung von Rohren, Otiben, Profilen und
Platien schen geitlengenm {iblich.
Iie so hergestellten Kunststoff- Holbzeuge mufSten bisher
5 mit Yermlufigerliten unter Zugzabe von gleichen Kanststoffe
schweifdrinten verschwelfit wsrden., Pleser Scohweifivors
gong ist gehr ssitrsubend. Bei starkwandigen Schweilzut
wuf ten oft mehrere Sehwelfindhite dbsreinsader gelepgt
werden um eine Haltberkeit zu erreichen.
1o Die vorstshende Brfindung gesitattet dle Schweifung von
- dickem Kunstestoffmaterisl von Bohren, Platten u.s.w.
Auf diesem Gebiet sind nun schon sinige Gerits bekennt.
in den einen Serit wird das in einem ¥hrmegzavyitl ors
schnolzene 3chweifzut durch sinsn Spezislschlauch an dis
15 Zohwelfintelle gepresst und in die SchwelBnshi gefuhrt,
in einem andsren Verfshren wird dams Sohweizgul ge=
schwolzen und zu plastischen Schaiiren geformi., Diese
Schatiren werden anschlieBend auf die vorzewirste Schweils

%

naht sufgepresst.

2o Lag Heue der Yorstehenden Frfindung ist d4s8 gen, der
anliegenden Zelchnung Figz. 1 - 2 sin Rompakies Gerit
entwickell wurde deff in der Lage ist sofort sine Sechwells=
aaiht in Jeder ¢rbfe sufzulegen,

Das Bxiruder- Schwelfzerit begieht in Fige 1 FPog. 1

25 aus dem Schneckengehiiuse Fos. 2 sus der Foerderschnecke
Pos. > aus ginem auswechselbaren undstick dessen [ffaung
Je nach Grifie der Schweifinght verschisden ist, Pos. 4
ist sine 2lektrische Helzung, Poe. 5 ist die Abdichiung
und Lsgerung der Firderschnecks. Der Luftwiroer Posz, 6

30 dient zur Vorsiirmung der Gohwelfstelle, FPos, 7 ist ein
Thernofinler der zur Regelung der Autheizung des Schweifiz
gutes dient und die tufheizung iber ein slektroaisches
Regelgerit steuert. Zur Abgrenzung der Wnrme wird in Fos.
16 eine Kuklunz dureh Luft vVorgesenan. Zum antriedb der

3% Forderschnecke dient sine Hendbohrmasohine Fas. 11




Der Arvelisvorgeng let wie folgis

In den Plastiktrisnter {$) wird HZunststofferauulat
eingeliUlllt. Tlepes Sranulst wird von der durch dle
Ea%rma&aﬁiﬁe angetriebenen Firderschuscke (2) erfaset
uad sur Spitze und sum NMundstick (3) geftrdert.
sinpend den Fivdervorgeng wird das Sranulet gurch dle
slektrische Heizung (4) erhitzt und verfllssigt. Dureh
dne Fundztick (3) kann nun das fliesige wnd telgartige
grenulet austreten und wird suf die Schweifinent (13}
des SchwelBzutes (12) sufgelegt. Zur Vorwirmuag der
sehweifnaht dient deyr Imftwiirser (6). Fir dle genaue
Einnaltung der Temperstur fir die Verflissigung des
Granulstes {ca 186° ¢ ) ist der Thermofinler (7)
gingebeut, der lber ein elekironisches Regelgeriit (8)
die el, Heisung (4) steuert. Dasit die Lagerung (5)
und die Sohrmssehine (11) nicht Uberbitzt wird, nud
gine Luftkihlang {10} erfolgen. Dle Luft die zur
Kihiung dlent wird in dsn Luftwirmer (6) gefunyt und
dient zum Vorwirsien der Schuelinent.
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Fir Herrn Ing. Erich ¥ un s ¢ b, %432 Yifres/ Yesterw,
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Der Arbeitsvorgang ist wie folgt:

In den Plestiktrichter (9) wird Bunatstoffgranulat
eingefiillt. Disses Grarmulat wird von der durch dis
Bohrmaschine sngetriehenen Flrderschnecke (2) erfsest
und zur Spitze und zum Mundatilick geftirdort. ;
Whrend dem FHrdervorgang wird des Granulat durch die
elektrische Heizung (4) srhitzt und verflissigt. Ourch
das Mundsthok {(3) kann nun das flissige und teigartige
Granulat asuwstraten und wird suf die SchweiBinaht (13)
das SchweiBgutes (12) aufgelegt. Zur Vorwdreung der
Schueifinaht disnt der Luftwlirmer (6). FUr die genaus
Einhaltung der Temperstur Plr die Verfliilssigung des
Granulates (ca. 185" C) ist der Thesmofihler {7)
eingebaut, der iber ein slskironisches Regelgerdt (8)
die sl. Heizung steusrt. Damit die Lagsrung (5)

und die Bohrmeschine (M) nicht Uberhitzi wird, mud
gine LuftkOhlung (i) erfolgen. Die Luft die zur
Kuhlung dient wird in dan Luftuwlirmer (6) gefihrt und
gient zum Vorulirmen dey Schueifinahb.
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Erich Munsch 5432 Wirges Friedensstr.3



